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Zasuwa kotnierzowa z przytaczem pod wskazniki
trzpien nie wznoszacy

Na zdjeciu DN100

Opis wyrobu:

« Korpus, pokrywa i klin wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 450-10

« Prosty przelot zasuwy, bez przewezen i bez gniazda w miejscu zamknigcia

« Klin wulkanizowany na catej powierzchni tj. zewnatrz i wewnatrz gumg EPDM

« Wymienna nakretka klina wykonana z mosigdzu prasowanego HPb59-1

« Strefa o-ringowego uszczelnienia korka gumg NBR

« Trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem

* Potgczenie pokrywa korpus uszczelkg typu o-ring

« Sruby taczace pokrywe z korpusem nierdzewne, wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowg

« Uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa o-ringowego uszczelnienia korka

» Mozliwa wymiana o-ringowego uszczelnienia trzpienia pod cisnieniem

« Ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 mikronéw wg normy PN-EN ISO 12944-5,
» Zgodno$¢ wyrobu z EN 1074-1, EN 1171, FM1120/1130, UL

« Potgczenia kotnierzowe i przytgcz wg. ANSI CL125/150

* Dlugos$¢ zabudowy wedtug ANSI B16.1

* Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19, PN-EN 1074

« Cisnienie robocze 300 PSI

* Gwinty w nabach majg nastepujace rozmiary: 1/2 ": 2" (DN50) -5 "(DN125), 3/4": 6 "(DN150) -8" (DN200), 1 ": 10”"(DN250)-12"(DN300)

Zastosowanie: Wersje wykonania:

W instalacjach wodociggowych, przemystowych, ppoz. o temperaturze od 0°C Z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 500-7,
to +100°C

Testy: Montaz:

Préba cisnieniowa wodg zgodna z FM, UL, EN-1074, EN-12266
Szczelno$¢ zamkniecia: 1,5 x PN

Wytrzymatos$¢ korpusu: 4 x PN

Badanie momentu obrotowego
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Nr czesci

ANSI Class 150
2265-0040-2E300
2265-0050-2E300
2265-0060-2E300
2265-0080-2E300
2265-0100-2E300
2265-0120-2E300

——C =
L
CE UL FM DN PN L H

ISO 7005-2 PN16 [inch][[mm]|[PSI]

2265-0100-2E16 v v v 4" 100 229 395
2265-0125-2E16 v v v 5" 125 254 432
2265-0150-2E16 Vv Vv v 6" 150 S 267 | 475
2265-0200-2E16 v v v 8" 200/ ™ 292 585
2265-0250-2E16 v v v 10" 250 330 656
2265-0300-2E16 v v v 12" 300 356 751

D

ANSI/ISO

229
254
279
343
406
483

220
250
285
340
405
460

Ze wzgledu na ciggly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobéw.
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190.5
215.9
241.3
298.5
362
431.8
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Trzpien

Uszczelka pokry wy
Pokry wa

O-ring

Dtawik

Kotnierz pod przytacz
Kaptur

Sruba

Ptaska podktadka
Nakretka

Podktadka

Uszczelka czy szczaca
O-ring

O-ring

Sruba

Nakretka klina

Materiat

ASTM A536, 65-45-12
EN 1563 EN-GJS-450-10
ASTM A536, 65-45-12
EN 1563 EN-GJS-450-10
EPDM EN ISO 1629

Stal nierdzewna 1.4021
EN 10088-1

EPDM

EN 1629

ASTM A536, 65-45-12
EN 1563 EN-GJS-450-10
NBR

EN 1629

ASTM A536, 65-45-12
EN 1563 EN-GJS-450-10
ASTM A536, 65-45-12
EN 1563 EN-GJS-450-10
ASTM A536, 65-45-12
EN 1563 EN-GJS-450-10

Stal Fe/Zn5

Stal Fe/Zn5

Stal Fe/Zn5

Stal Fe/Zn5

EPDM

EN 1629

NBR

EN 1629

NBR

EN 1629

Stal nierdzewna (SS 304)
A2, EN ISO 4762

Braz EN 1982

ASTM A536, 65-45-12

Naby EN1563, EN GJS 450-10
C IXn
ANSI/ISO ANSI/ISO Masa
[mm] [kel
191 |22 | 8x@19.1 | 8x@18 | 27,5
19.1 | 22 | 8x@22.2  8x@P18 & 38,2
19.1 | 24 | 8x @222 | 8x@22 | 45,7
222 26| 8x@22.2  12x@22 61
23.8 29 12x@25.4 12x@26 99
254 32 | 12x@254 12x@26 141

jafar@jafar.com.pl
export@jafar.com.pl
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