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Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w niraejs
dokumentacji techniczno-ruchowej zwalnia produceatavszelkich zobowazan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modgfik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU
Przedmiotem niniejszej DTR jest

TYP 5210

- Z pelnym przelotem

- 2 kul ptywajaca (organem zamykagym) wykonanym ze stali nierdzewne;j
- Z trzpieniem nierdzewnym

- z uszczelnieniem trzpienia

- z uszczelnieniem rgkkim organu odcinagcego

- konstrukcja rozbieralna

- istnieje maliwos¢ przystosowania pod negb

1.2 PRZEZNACZENIE

Kurki kulowe kotnierzowe TYP 5210 przeznaczony jdst odcinania przeptywu medium w instalacjach
przemystowych gazu ziemnego i innyclglowodoréw ciektych i gazowych (,Ptyny grupy 1" wdyrektywy
97/23/WE). Mog by¢ uzywane w instalacjach nadziemnych i podziemnychumaciggach ut@gonych poziomo
lub pionowo.

UWAGA

Ze wzgedu na ograniczenia wynikapce ze stosowania poszczegoélnych materiatow wznych
miejscach pracy, bardzo w#ne jest aby doktadnie ustak cisnienie, temperature oraz medium
@rodowisko pracy). Pozwoli to na wyeliminowanie proleméw podczas eksploatacji w/w armatury.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Kurki kulowe § przeznaczone do odcinania przeptywu medium w alasfach przemystowych gazu
ziemnego i innych weglowodoréw cieklych i gazowych (uzgodniz producentem) ,Plyny grupy 1" wg
dyrektywy 97/23/WE.

Kurki kothierzowe 5210 przeznaczongdo pracy w zakresie temperatur od*G@lo +60C. Parametry pracy,
w jakich pracuje kurekasokreslone na korpusie kalego kurka w postaci trwatego oznaczenia.

Zakres stosowanycditednic nominalnych (dymens;ji) orazienia nominalnego PN:
- TYP 5210 z przyczami kotnierzowymi w zakresigednic DN40+125[mm] - 16/25/40PN,
- TYP 5210zeliwny z przyhczami kotnierzowymi w zakresigednic DN40+125[mm] - 16PN,

Maksymalna pgdkosé przeptywu medium:

- ciekle do 4[m/s]
- gazowe do 30[m/s]
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Charakterystyka momentow otwarcia kurkéw PN 16,Z3NPN 40
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UWAGA: Warto sci momentdédw nominalnych w warunkach eksploatacyjnyle moga wzrosmé o 30-50%.

Sterowanie armatgr
- w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania kurkfgst zgodny zruchem wskazowek
zegara (w prawo).

Kurki przeznaczonegsdo montowania mdzy przyhczami kotnierzowymi wg PN-EN 1092-1:2013 i
PN-EN 1092-2:1999 owiercone jak dlargenia PN16, 25, 40. Dlugé zabudowy zgodna z dokumentacj
techniczi - wymiary podano w tabeli.

2 KONSTRUKCJA

2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

F.A. ,JJAFAR” S.A produkuje kurki kulowe TYP 5210 dgazu. Maj one pelny przelot w korpusie, ktory
wykonany jest jako konstrukcja spawana, zgkplywajaca do DN125, z wewgtrzng kompensag, o
uszczelnieniu zamketia w postaci kuli osadzonej w siedlisku sformowangrzez dwie uszczelki. Podparcie
uszczelek kuli sgzynami talerzowymi gwarantuje agity docisk uszczelek do kuli nawet przy pracy kuvka
zmiennych temperaturach kompensujcieplne zmiany wymiarowe kurka. Trzpieze stali chromowej
wspoOtpracujcy z kub jest uszczelniony w kadtubie za pomoo-ringéw na powierzchni walcowej, oraz
uszczelki teflonowej na powierzchni gkmwej. Na trzpieniu osadzonazwlignic do sterowaniaecznego w
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postaci stalowej aczki pokrytej tworzywem lub przektadni mechaniczn€granicznik obrotu gwarantuje
prawidtowe potaenie kuli w pozycjach , catkowicie zamkity” lub ,catkowicie otwarty”. Kurek kulowy jest
~catkowicie otwarty”, jezeli dzwignia jest réwnolegta do osi kurka, jest ,catkoigicamknéty”, gdy dzwignia
jest prostopadta do osi kurka.

Przyhcza:
- kolnierzowe TYP 5210 wykonano zgodnie z nernPN-EN 1092-1:2013 dla kurka stalowego

i PN-EN 1092-2:1999 dla kurkeeliwnego.

2.2 MATERIALY.

Kurki kulowe 5210 wysipuja w dwoch odmianach:

- kurek stalowy TYP 5210 z kompensacja w postadkfarki uszczelki oraz sgtyny ze stali nierdzewnej
umieszczonej we wktce, oraz uszczelnieniu wgki i trzpienia z Vitonu,

- kurekzeliwny TYP 5210 bez kompensacji z uszczelnieniemetkki trzpienia z NBR,

- wykonania pérednie nazyczenie Kklienta np. kurekeliwny TYP 5210 z w postaci podkfadki uszczelki ora
Sprzyny ze stali nierdzewnej umieszczonej we e, oraz uszczelnieniu wiki i trzpienia z NBR.

Wykaz materiatow gytych do budowy kurkéw kulowych TYP 5210 stal i B2%liwo podano w tabelach:

TYP 5210
Lp. Nazwa czsci Materiat Norma
Stal 1.0582 PN-EN ISO 3183:2013
1 Korpus _ Stal 1.0037 PN-EN 10025-2:2007
Zeliwo EN-GJS-400-15 PN-EN 1563:2012
2 Kula Stal 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
3 Trzpien Stal 1.4021 PN-EN 10088-1: 2014
4 Wkretka Stal 1.0037 +Zn PN-EN 10025-2:2007
5 Uszczelka kuli PTFE+C PN-EN ISO 13000-1:2007
6 Ogranicznik Stal 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
7 Uszczelka trzpienig PTFE+C PN-EN ISO 13000-1:2007
g O-ring NBR, VITON PN-ISO 1629:2005
ig_) Pierscien osadczy PN-81/M-85111
12 Podkitadka Stal 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
13 Spezyna Stal 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
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2.3 WYMIARY

- TYP 5210 (kurek kulowy kotnierzowy)

Tabela TYP 5210
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bar mm mm
stalowy
150 88 110 4x18 90 11 18
16/25/40 165 102 125 4x18 98 17 20
185 122 145 8x18 112 17 22
200 138 160 8x18 130 22 24
25/40 235 162 190 8xM20 = 147 22 26
25/40 270 188 220 8xM24 | 164 22 28
zeliwny
150 88 110 4x19 90 11
165 102 125 4x19 98 17
16 185 122 145 8x19 112 17 19
200 138 160 8x19 130 22
220 158 180 8xM16 = 147 22
250 188 210 8xM16 @ 164 22
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Kv

m3/h

105
163
275
418
654
1023

105
163
275
418
654
1023

Masa
kg

4,6
6,1
8,2
9,5
16,6
23,5

5,4
6,8
9,7
11,2
17,3
24,5
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2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 13774:2003 Armatura (zawory) do instalacgtdybucji gazu na maksymalnémienie
robocze mniejsze lub réwne 16 bar — Wymagania eksatyjne.
PN-EN 1983:2008 Armatura przemystowa Kurki kulowe, stalowe.

PN-EN 12266-1: 2012 Armatura przemystowa. Badania armaturye&zl:proby cénieniowe,
procedury badawcze i kryteria odbioru. Wymaganievabzkowe.

PN-EN 1092-1: 2013 Kotnierze i ich padczenia. Kotnierze olggte do rur, armatury, ksztattek,
tacznikdw i osprztu z oznaczeniem PN. €& 1: Kotnierze stalowe.

PN-EN 12266-2: 2012 Armatura przemystowa. Badania armaturyed¢22: proby cénieniowe,
procedury badawcze i kryteria odbioru. Wymaganidatkowe.

PN-EN ISO 9692-2: 2002 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzedmspawania.
Czes¢ 2: Spawanie tukiem krytym.
PN-EN 10088-1: 2014 Stale odporne na korazjGatunki stali odpornych na korezj

PN-89/H-84023-05:2000  Stal okrélonego zastosowania. Stal niskghowa wyzszej jakdci,
niskostopowa i stopowa. Gatunki.

PN-EN ISO 12944-5: 2009 Farby i lakiery. Ochrona przed kore#onstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgreiae

PN-EN19: 2005 Armatura przemystowa. Znakowanie armatury metalowej

PN-EN ISO 4017: 2011 Sruby z gwintem na catej diuga z tbem széciokatnym. Klasy doktadnéi
AiB.

PN-EN ISO 4027: 2006 Sruby bez tha z gwintem na catej dhigbz gniazdem szeiokatnym. | kaicem
stazkowym.

PN-EN 682:2004 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialdoigczice

uszczelek stosowanych do przesytania gazegiawodoréw ptynnych.

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura gazowa nalg do armatury przemystowej oldfenego przeznaczenia, dlatego w zamdwieniu
nalezy podawa:

- numer katalogowy (rownoznaczny z typem wyrobu),

- $rednie: nominalry DN - w/g PN-EN ISO 6708: 1998

- cisnienie nominalne PN - w/g PN-89/H — 02650

- max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H - 02650

- rodzaj transportowanego medium,

- rodzaj napdu

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Kurek kulowy o numerze katalogowym 5210 jest oddnigri wykonany zgodnie z: PN-EN 12266-1:2012
(Armatura przemystowa. Badania armatury. Probgnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru.
Wymagania obowgzkowe). Probom szczeléa poddawaneaswszystkie kurki (100%). Badana jest szczéino
zewretrzna i szczeln& zamkngcia. Szczeln& zamkngcia kurkdéw sprawdzana jest dla obu kierunkow
przeptywu przy niskim i wysokim énieniu oraz skuteczié jego dziatania. W badanych kurkach nie dopuszcza
si¢ zadnych objawdw nieszczelém — klasa szczelrai zamknécia ,A” wedlug PN-EN 12266-1:2012.

2.7 ZNAKOWANIE

Znakowanie kurkéw kulowych okékja normy: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.
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Kurki posiadag tabliczle identyfikacyjry umieszczom na kotnierzu korpusu, ktére obejmuje
nastpujgce dane:
- typ kurka kulowego (okiony numerem normy na wyréb),
- $Srednica nominalna,
- cisnienie nominalne,
- klasa temperatury uszczelhje
- nhazwa i znak firmy,
- numer kolejny wyrobu,
- rok wykonania,
- znak budowlany "B” i znak ,CE”
- znak firmowy producenta.

3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT
3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnie zewmzne korpusu z wygtzeniem powierzchni przylg zabezpiecza si
farbg RAL 1023.
Grubdai¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. b
Przygotowanie powierzchni korpuséw do nanoszenwtgo epoksydowej zgodnie z dokumentatgchniczg i
normg PN-EN 1SO 12944-5: 2009.
Detale takie jak wkitka zastosowana w TYP 5210 zabezpieczaastykorozyjnie przez cynkowanie
ogniowe wg PN-EN ISO 1461:2011. Gréb@mowtoki zabezpieczagej wynosi min 5Qm.

3.2 PAKOWANIE
Kurek kulowy TYP5210pakowany jest na EURO paletach (1200x800) i zaleezpny termokurczliwym
kapturem.

3.3 MAGAZYNOWANIE

Kurki powinny by przechowywane w opakowaniach w pomieszczeniachysh¢ zabezpieczonych od
wplywoéw atmosferycznych i czynnikéw korozyjnych.

3.4 TRANSPORT
Kurki powinny by przewaone krytymisrodkami transportu, zabezpieczone przed uszkodzerii®

transportu kurkéw kulowych o daj masie stosowazawiesie témowe (przyklad pokazano na posgzym
schemacie).
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Zawiesia stosowaodpowiednio dla:
- TYP 5210 od DN100

4 MONTAZ | INSTALACJA
4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Kurek kulowy TYP: 5210 mze by zabudowane w ruroggach podziemnych lub nadziemnych na
instalacjach pionowych lub poziomych, przystosowdnemontau z kotnierzami krécéw rurocagu, ktérych
wymiary odpowiadaj kotnierzom kurkéw wg PN-EN 1092-1:2013 i PN-EN 2621999,

Podczas monta naley zwréck uwag, by wykonywana instalacja nie nasda armatury przemystowej
(kurka) na naprzenia zginajce lub rozcigajace wynikajce z obcizenia ich mas nie podpartego ruragiu.
Zaleca si wykonanie czynné&i montaowych z uwzgidnieniem kompensacji ruregu od temperatury
i cisnienia. Kurek zmontowany i wyregulowany przez proshta jest gotowy do moriana instalacji.

Prace zwizane z demontam elementdw kurkdéw prowadzone bez nyilej starannéci mogy spowodowa
utrak jego szczelngi.

4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury nakey sprawdzé dokumentagj techniczno-handloyvtj. zgodndé
instalowanego kurka zaméwieniem i jego przeznaererdla medidw i parametréw pracy rurggi, w ktérym
ma by zamontowany. Kada zmiana warunkow eksploatacji wymaga konsulapjioducentem armatury.

Przed przyspieniem do montau nalery sprawdzt czy kurek jest w pozycji ,otwartej”, sprawdzstan
powierzchni wewetrznych kurka, przyiczy kurka i przydczy rurocjgu. Niedopuszczalnegsuszkodzenia
przylaczy kurka oraz ledy wspétosiowéci kurka i rurocigu mogce wprowadz trudne do przewidzenia
napezenia montaowe. Zaleca gimonta zgodnie z kierunkiem oznaczonym na korpusie.

Celem zamontowania do nowej instalacji kurka kulgaé&otnierzowego naky pobra 2szt. Kotnierzy
o wymiarach takich jak kotnierze kurka (PN, DN)zczelki midzy kotnierzowe odporne na czynnik roboczy w
instalacji orazruby, naketki, podktadki klasy wlasn@i mechanicznej min. 6.8. W pierwszej kolejoionalezy
dosun¢ do rury instalacji kotnierz tak, aby byt on prgséalty do osi instalacji, a przylga kotnierza wystdav
min. 2mm ponad kragdZ rury. Otwory w kotnierzu nalegy ustawé tak, aby przy ponownym montowaniu kurka
dzwignia mogta si swobodnie obraca Tak ustawiony kotnierz szczepimy w trzech punktac nasipnie
spawamy obwodowo metgdelektryczm lub gazow. Do przyspawanego kotnierza przyktadamy do przylgi
uszczellg a nasgpnie za pomag srub przykecamy kurek kulowy . Z drugiej strony instalacji pkiadamy do
rury nastpny kotnierz, zaktadamy uszczelk skrecamy kotnierz z kotnierzem kurka. Sczepiamy kotnier 3
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punktach do rury instalacji. Nasiie, aby pospawa drugi kotnierz do instalacji natg koniecznie
zdemontowa kurek kulowy. Po spawaniu obwodowym drugiego kedpa i schtodzeniu montujemy do instalaciji
kurek kulowy. W przypadku, gdyeldzie za duay luz pomedzy przylgami kotnierzy naly zastosowa wiccej
uszczelek. Proby szczekwd lub wytrzymatdci rurocigu wykond przy kurkach ,catkowicie otwartych”.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.

Sposéb montal kurka przedstawia patsizy rysunek:

TYP 5210 (DN40,50,65,80)

1.-kurek kulowy, 2.-uszczelka, 3.-kotnierz rurggi, 4.-podktadka, Sruba montaowa, 6.-nakgtka.

TYP 5210 (DN100,125)

\

\
A
\

i

,R\

;:1
i 1

1.-kurek kulowy, 2.-uszczelka, 3.-kotnierz rurgmi, 4.-podkiadka, S%ruba montaowa.
Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.

Uwaga! Podczas proby énieniowej instalacji armatura odcinajaca powinna pozostawé zamkniegta.
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4.3 EKSPLOATACJA

Kurek kulowy naley eksploatowé& zgodnie z wymaganiami dotygzy/mi armatury odcinagej tzn. w
pozycji ,catkowicie otwarty” lub ,catkowicie zamkety”. Pozostawienie kurka w pozycji niepetnego otviar
moze spowodowé uszkodzenie uszczelnienia. Celem zapewnienia pgmawndci eksploatacyjnej, zalecaesi
kurki okresowo (dwa razy do roku) przesterow@d pelnego otwarcia do peinego zamgkid). Naley
kontrolowa stan powtoki antykorozyjnej oraz stan g#enia kurka z instalagj Kurek naley chront przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz utrzymywaczystaci.

KONSERWACJA

Przekroczenie granicznych parametréw pracy armatumye spowodowa jej uszkodzenie, co wyklucza
odpowiedzialné¢ producenta w zakresiekojmi.

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla kurkéw kulowych maj zastosowanie wytyczne i zalecenigtejw przepisach B.H.P. dotygze
instalacji rurocagéw i urzidzeh zainstalowanych w: stacjach przemystowych, sit@ehi cieplnych i innych
obiektach oraz rozpogdzenie w sprawie ogoélnych przepisOw bezpiésaga i higieny pracy (stosowanie
srodkéw ochrony kaczyn gornych,srodkdéw ochrony kaczyn dolnych,srodkéw ochrony glowy i odzig
ochronnej) szczegolnie przy pracach w naréu na niskie lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczenierest niedopuszczalne.
5. WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany iaytkowany zgodnie z powgz DTR-kg producent udziela gwaranciji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie cavenyjnej.
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