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Zastosowanie 122SW PN10

Zasuwy stosowaneasw budowie rurocigdbw ogoélnego przeznaczenia. Modpy¢ instalowane na
rurociggach poziomych i pionowych w pozycji siogj i lezacej. Zasuwy mog pracowé tylko w stanie
catkowitego otwarcia lub zamlkgia. Zasuwy g wykonane jako ptaskie z kotnierzami prayzeniowymi.
Zasuwy wykonuje si standardowo z koétkienecznym. Nazyczenie Zamawiagego, zasuwy magby¢
przystosowane do negu elektromechanicznego, przektadni mechanicziigdow zdalnego sterowania
lub dostarczone z przektadnilub z nagdem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK, BERNARD,
MODACT, REGADA lub z innym wykonaniem uzgodnionynZamawiagcym.

Czynnik roboczy

Zasuwy standardowe przeznaczoneals odcinania przeptywu wody, wody morskiej (wykoreaWM),
pary wodnej, powietrza i innych nieagresywnychrgsloznie i nietoksycznych ptynéw i gazéw o temp. do
400 °C, a zasuwy do odcinania. Kierunek przeptywu cziarjest dowolny. Na specjalne zamoéwienie
mozliwe jest dostosowanie zasuw do innych mediow apaetrow pracy (Zatznik 3 i 4).

Zakres stosowania (wg PN-EN 12516-1:2015-02)

Najwigksze dop. énienie robocze przy temp. czynnika roboczegd Préba szczelrioi

Wykonani€ 244K | 311K | 373K | 423K | 473K | 523K | 573K | 623K | 673K i

29°C #)| 38°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | a00°c | <A zamknicia

[MPa]

Standard |45 | 10 | 094 | 0,89 | 0,84 | 0,77 | 070 | 0,65 | 0,60 | 1.1
Morskie 1,5 1,3
*) wykonanie dla temperatur < -29°C tylko na spéogazamowienie.
Materiaty

kadtub, Klin, pokrywa

GP240GH wg PN-EN 10213 *)

GP240GH wg DIN-EN 10213 *)

trzpien

X20Cr13 wg PN-EN 10088-1 *)

X20Cr13 wg DIN-EN10088 *)

X17CrNil6-2 wg PN-EN 10088-1 **)

X17CrNil16-2 wg DIN-EN 10088-1 **)

siedlisko kadtuba / klina SGX3CrNil3 / SGX8CrTily DIN 8556

tuleja gwintowana CuZn38AI2Mn2Fel wg PN-EN 1982  CuZn38Al2Mn2Fel wg EN 1982

GJS-500-7 wg PN-EN 1563 GJS-500-7 wg DIN-EN 1563

elementy ziczne stal o okigonych wiasnéciach mechanicznych (KV=min 27Jpéynk. **)

uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub widknisto-elastoowa dla t<150C

szczeliwo dtawnicy bezazbestowe — grafit rezpny

*) Stosowanie innych materiatdw wg 4egnika 3.
Przytacza

Wymiary przyhczeniowe kotnierzy kadtuba oraz owiercenie wg PN-EO0B2-1 na PN 10. Dilugb
budowy wg PN-EN 558 — szereg 14, (DIN 3202 — Féwierzchnie uszczelniaje kolnierzy ptaska wg
PN-EN 1092-1.

Szczelno $¢ zamkni ecia zasuwy

W wykonaniu standardowym (fig. 122SW) klasa szoz&lnzamkngcia C, dla wykonania morskiego
(fig. 122SW/WM) klasa B wg PN-EN 12266-1.

Na specjalne zamowienie zasuwazaby wykonana w wyszych klasach szczelém zamkngcia.
Wymagania i badania

Zasuwy spetniajwymagania norm: PN-EN 12266-1 i PN-W-74017.

Zasuwy g zgodne z dyrektyw 2014/68/UE (PED) igsoznaczane znakiem CE oraz gibjcertyfikatem
PED zgodnie zatdyrektywa. Zasuwy § objcte atestem higienicznym PZH.

Zasuwy w wykonaniu morskim maglopuszczenie do odbioru przez Towarzystwo Kwlidyjne PRS.

Dla zasuw wystawianeasDeklaracja zgodrimi i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204 oraz 3.2. w
przypadku odbioru w obecba PRS.

Sposob zamawiania

**) wykonanie morskie

W zaméwieniu natey pod& nastpujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

srednie nominalry

cisnienie robocze czynnika

temperatug i rodzaj przeptywajcego czynnika
stezenie czynnika roboczego

producenta naglu elektromechanicznego

ouhwnE
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