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Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w nireejs
dokumentac;ji techniczno-ruchowej zwalnia produceatavszelkich zobowzan i gwaranciji.
Ze wzgkdu na cagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg€ik i zmian

konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest

Zasuwa mgkkouszczelniona kotnierzowa klinowaliwna TYP 2902 i TYP 2911 przystosowana podedap
-z petnym i gladkim przelotem

-z klinem (organem zamykgjym) zawulkanizowanym w 100% elastomerem

-Z wrzecionem nie wznogzym sk

-z uszczelnieniem glowicowym trzpienia w pokrywpgefscienie O-ring)

1.2 PRZEZNACZENIE

Zasuwy z mgkkim uszczelnieniem przeznaczoredo instalacji wodogigowych, zwlaszcza do wody
pitnej, oraz dosciekéw sanitarnych i instalacji przemystowych. Mogy¢ uzywane w instalacjach
nadziemnych i podziemnych, zasadniczo w rugach utaonych poziomo.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zasuwy zeliwne kotnierzowe z mgkkim uszczelnieniem pod negp TYP 2902 i TYP 2911 gs
przeznaczone do transportu wody pitnej i przemysjowraz innych plynéw (po uzgodnieniu
z producentem).

- zakres temperatur do +%0,
- zakres stosowanyeednic nominalnych (dymensji) DN40 —DN600[mm]
- max pedkosé przeptywu medium: - ciekle do 4[m/s]
- gazowe do 30[m/s]

-momenty napdowe na pocgtku otwierania i na kacu zamykania podang ponizej:

DN [mm] 40| 50| 65/ 80| 100| 125 | 150 200 250 300 350 400 450 500 {00

Mmax [Nm] 25 | 50 100 200 250 280 300 330 410

- sterowanie armatyr w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania zasisgy zgodny z ruchem
wskazéwek zegara (w prawo),
na specjalne zamoéwienie kierunek zamykaniaerin¢ odwrotny.
- kotnierze przydczeniowe wykonanegszgodnie z PN-EN 1092-2: 1999
o wymiarach odpowiednich dla przgych cinien nominalnych.
- kotnierz przydczeniowy pod nagdl zgodny z PN-EN 1SO 5210:2011
- typ przyhcza zasprglenia napdu z armatuy - B3
- diugas¢ zabudowy zgodna z PN-EN 558: 2012 szereg T¥P 2911
szereg 15 - TYP 2902
- wartas¢ cisnienia nominalnego PN: -0,6MPa
-1,0MPa
-1,6MPa

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

Zasuwy z mgkkim uszczelnieniem pod neg TYP 2902 i TYP 2911 wytwarzane WA. ,JAFAR"S.A.
majg gtadki przelot w korpusie, trzpieniewznoszcy, uszczelnienie trzpienia oringowe umieszczommirywie
typu gtowicowego. Prowadzenie trzpienia odbywa sizez tulejk w szyjce pokrywy i korek uszczelniayy.
Uszczelnienie trzpienia zapewnia zesp6t uszczekyakorka oparty na systemie pieieni uszczelniagcych
o rzekroju kotowym /O-ring/. Zamkegie zasuwy stanowi klinzeliwny powleczony catkowicie gum
z wymienry naketkg trzpienia umieszczanw uchu klina. Trzpigé posiada kotnierzyk oporowy montowany
przez obciskanie. Od dotu kotnierzyk trzpienia opist na dnie gniazda gtowicy poprzez tulgjgtanowica
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uszczelnione toysko. Korek ponad kotnierzem zabezpieczony jesegraykreceniem za pomaecpiercienia
sprzystego z drutu. Pokrywa z korpusem goaiona jestrubami z them walcowym i gniazdem $em®katnym
wpuszczonymi w pokryw i zabezpieczonymi masparafinovs. Uszczelnienie ngdzy korpusem a pokryg
stanowi ksztattowa uszczelka gumowa, obejtaj jednoczénie $ruby, zapobiegapr przeciekowi
na ich prowadzeniu. Wszystkie powierzchagdiwne wewrtrzne i zewgtrzne zasuwy pokrywane proszkovy
farbg epoksydow. Zasuwy w zakresigrednic nominalnych od DN350 do DN600 posiadajowadzenie klina
na wktadkach z tworzywa sztucznego.

Zakoaczenie trzpienia stanowi walek z wpustem w formi@ @yp przyhcza) o wymiarach zgodnych

z PN EN I1SO 5210: 1994.

2.2 MATERIALY.

Wykaz materiatéw gytych do budowy zasuw glikouszczelnionych podano w tabeli

Lp. Nazwa czsci Materiat Norma
Zeliwo EN-GJS-400-15 .
1 Korpus lub EN-GJS-500-7 PN-EN 1563: 2012
2 |Pokrywa Feo N oI A00-15 PN-EN 1563: 2012
3 Korek uszczelniagcy Mosigdz PN-EN 1982: 2010
4 Pierkcien zabezpieczagy | Stal 1.1260 PN-74/H-84032
Zeliwo EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012
5 Klins gliz lub EN-GJS-500-7 PN-EN 1563: 2012
9 Guma EPDM ,NBR PN-ISO 1629: 2005
Poliamid PN-EN 1SO 1874-1:2010
o Mosigdz PN-EN 1982: 2010
6 Nakretka trzpienia lub EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012
7 Trzpiea Stal 1.4021 PN-EN 10088-1: 2014
8 Uszczelka pokrywy Guma EPDM, NBR PN-I1SO 1629: 2005
20 Piercien o-ring Guma EPDM, NBR PN-1SO 1629: 2005
11 Sruba Stal Fe/zn5, stal nierdzewna PN-EN ISO 42626
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2.3 WYMIARY
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DN L L |G| f|DP]d Ci| G| di|dy dsjdaxn ds | ds | H Hi | Ha | Hs typ-kohnierz / moment wy. / ll.obr. 2011 | 2902
PN16 (PN10)
[mm] - [mm] Saxx.x-Fx / [Nm] / --- [ka]
40 | 140 240 19 150 84 110 265 250! 90 | 70 oxd | 105 160 188 | 238 @ 461 | 170 SA7.2-F7 10-30 11 34 37
50 150 250 19 165 99 125 4 198 | 248 471 | 170 13,5 35 38
65 170 270 19 185 118 145 19 232 | 283 | 507 | 170 14 49 52
80 | 180 280 19 200 132 160 20 255 | 307 530 170 SA7.6-F10 20-60 17 50 54
3
100 | 190 300 19 220 156 180 8 282 | 256 | 125 | 102 11x4 | 125 | 200 290 | 346 565 | 170 21 56 59
125 200 325 19 250 184 210 329 | 385 604 | 170 26 72 80
150 | 210 350 19 285 211 240 23 400 457 | 675 | 170 SA 10.2-F10 40-120 26 82 89
200 | 230 400 20 340 266 295 12 (8) 475 | 538 750 170 34,5 103 118
250 | 250 450 22 405 | 319 355 (350) 12 560 | 625 875 | 180 SA14.2-F14 | 100-250 42,5 153 167
300 270 500 25 460 370 410 (400) 28 (23) 325 315| 635 | 700 @ 950 ' 180 51 181 208
350 290 550 27 520 | 429 | 470 (460) 16 720 | 785 1033 180 60 276 314
400 310 600 28 4 580 480 525 (515) 31 (28) 385 175|140 30 18x4 153 980 1060 1268 180 58 356 385
450 330 - 30 640 | 548 585 (565) 332 400 1050 1130 1340 180 SA 14.6-F14 | 300-500 65 452 -
500 350 700 32 715 | 582 650 (620) 34 (28) 20 1160 1240 1555 180 63 529 608
600 390 800 36 5| 840 682 770 (725) 37 (31) 1330 1400 1650 180 77 708 845
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PN-EN 1074-1: 2002

PN-EN 1074-2: 2002

PN-89/H-02650
PN-EN 1092-2: 1999

PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012

PN-EN 558: 2012

PN-EN ISO 5210: 2011
PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1561: 2012
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012

PN-EN 10088-1: 2014
PN-74/H-84032
PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-ISO 965-1: 2001

PN-ISO 2903: 1996
PN-EN ISO 4762: 2006
PN-EN 10204: 2006
PN-ISO 1629: 2005

PN-EN ISO 1873-1: 2000

PN-EN ISO 1874-1: 2010

PN-EN ISO 12944-5: 2009

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogolne.
Armatura wodegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Armatura zaporowa.
Armatura i ruragji. Cisnienia i temperatury.
Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze olggte do rur,
armatury, 4cznikOw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.
Armatura przemystowa. Znakowanisadury metalowej
Armatura przemystowa. Badammatury. Badania énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgekiowe.
Armatura przemystowa. Diégjo zabudowy armatury metalowej prostej
i katowej do rurocigdéw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN iklas
Armatura przemystowa. Pyzzé wieloobrotowego nadu armatury.
Definicja i dobér DN /wymiaraminalnego/
Odlewnictwo. Warunki technictiostawy. Postanowienia ogélne.
Odlewnictwdeliwo szare.
Odlewnictwdeliwo sferoidalne.
Odlewnictwo. Badanie chropoveitpowierzchni za pomac
wzorcow wzrokowo-dotykowych.
Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj
Stal sprynowa. Gatunki.
Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.
Miedi stopy miedzi. Odkuwki..
Gwinty metryczne 1SO ogoélnegpepnaczenia. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.
Gwinty trapezowe metryczne ISQefancje.
Sruby z tbem walcowym z gniazdem $ei@katnym.
Wyroby metalowe. Rodzaje dokuthwerkontroli.
Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.
Tworzywa sztuczne. Poliptepy (PP) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfila;ji.
Tworzywa sztuczne. Poliami¢igA) do formowania i wyttaczania.
Oznaczenie i podstawy klasyfikaciji.
Farby i lakiery. Ochronaegr korozg konstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgreiae

Armatura wodogjgowa naley do armatury przemystowej ollenego przeznaczenia,
dlatego w zamdéwieniu natg podawa:

- numer katalogowy (réwnoznaczny z dtdgia budowy),

- przeznaczenie, np. do instalacji wodgowych,

poza tym

- érednie; nominalry - w/g PN-EN 1SO 6708: 1998

- cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650

- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1561: 2012 RMN-EN 1563: 2012
- max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H - 02650

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Zasuwy mé¢kkouszczelnione kotnierzowe klinovieliwne TYP 2902 i TYP 2911 przystosowane podedap
sa odbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-2: 2@@&natura wodoegigowa. Wymagania aytkowe
i badania sprawdzaje. Armatura zaporowa) oraz PN-EN 12266-1: 2012m@tura przemystowa. Badania
armatury). Probie szczelfm s3 poddawane wszystkie zasuwy (100%) Sprawdzansspegelnéé zewrgtrzna

korpusu i szczelng zamknécia.
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2.7 ZNAKOWANIE

Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN1BN2005, PN-EN-1074-1: 2002.
Korpusy zasuw posiadgpznaczenie umieszczone na przedniej i tydoignie komory korpusu,
ktore obejmuje nagpujace dane:
- rodzaj zasuwy (okény numerem normy na wyréb)
- $rednica nominalna
- cBnienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszag tabliczke identyfikacyjry zawierajca
nastpujace dane: - hazwa i znak firmy
- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelfie
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma zasowanie)

- typ wyrobu.
3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT

3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnigeliwne wewgtrzne i zewgtrzne zabezpieczae¢sifarba epoksydow nakladan
elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusgyzdp kontaktu zérodkami spaywczymi.
Grubas¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. Pt
Przygotowanie powierzchni odlewéw do nanoszeniatpkivepoksydowej zgodnie z dokumentatgchniczig
i normg PN-EN ISO 12944-5: 2009.
Sruby fczace korpus z pokrywwykonane s jako nierdzewne w gat. OH18N9, lub Fe/Zn5 (stainkowana).

3.2 PAKOWANIE

Zasuwy pakowanegna EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone temngakwym kapturem.

3.3 MAGAZYNOWANIE

Zasuwy nalgy przechowywéa w pomieszczeniach krytych.
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3.4 TRANSPORT

Zasuwy nalgy transportowd krytymi srodkami transportu.

Do transportu zasuw o dej masie (DN350 i wiksze) stosowawmontowane elementy transportu
w postacisrub z uchem a dla wielkoi DN40 do DN300 zawiesie $mowe (przykiad pokazano na pgseym
schemacie) z zabezpieczeniem przedliwoscia obrécenia si armatury.
Podczas transportu #adnym wypadku nie natg wiesz& armatury za najal.

DN350>

DN40 + DN300

4 MONTAZ | INSTALACJA
4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Zasuwy kotnierzowe nakkouszczelnionezeliwne TYP 2902 i TYP 2911 przystosowane pod edap
mog by¢ zabudowane w ruroggach podziemnych lub nadziemnych na instalacjachgwych lub poziomych.
Wymienione wyroby g przystosowane do moritapomkedzy kotnierze rurogigu, ktérych wymiary odpowiadaj
kotnierzom zasuw. Podczas mantanalery zwrdci uwag, by wykonywana instalacja nie naséa armatury
(zasuwy) na nageenia zginajce lub rozcigajace wynikajce z obcizenia ich mag nie podpartego rurcggu.
Zaleca s} wykonanie czynnéci montaowych z uwzgdnieniem kompensacji ruragju od temperatury
i cisnienia. Zasuwa zmontowana i wyregulowana przez ywenta jest gotowa do mownta na instalaciji.
Jakiekolwiek prace zwzane z demontam elementow zasuwy mpgpowodowa utrat jej szczelnéci.

Przy montau zasuwy z nagglem przestrzegazapisow dotycgcych BHP zawartych w instrukcjach — DTR-kach
napdow.

4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujgc do montau armatury naley sprawdzi dokumentag techniczno-handloyv
tj. zastosowanie dla mediéw i parametry pracy ragg w ktorym ma by zamontowana z danymi
deklarowanymi przez producenta. #la zmiana warunkéw eksploatacji wymaga konsultagroducentem
armatury.

Przed przygpieniem do montas naley usuné zalepienia przelotu gtdwnego, sprawézstan
powierzchni wewetrznych zasuwy i w razie potrzeby doktadnie przémed.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.

Przed rozruchem zasuwy z nagdem w czasie podjczania i regulacji napdu sprawdzi¢ prawidtowosé
wykonania polaczen elektrycznych i zabezpieczi przeciwporazeniowych zgodnie z instrukcj DTR
producenta napeddw.
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Sposoéb wykonania pgizenia zasuwy pod negbi jej schemat mdiwych potazen przedstawia ponszy
rysunek:

Zalecany Dopuszczalny

T

1.-zasuwa, 2.-naktka, 3.-uszczelka, 4.-kotnierz rurggu, 5.-podktadka, &ruba montaowa
4.3 EKSPLOATACJA

Zasuwe nalery eksploatowa zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinapej tzn. w pozycji
.catkowicie otwarty” lub ,catkowicie zamkgrty”. Pozostawienie zasuwy w pozycji niepeinego otisa mae
spowodowa uszkodzenie uszczelnienia. Celem zapewnienia pelpeawndci eksploatacyjnej, zalecagsi
zasuwy okresowo (raz do roku) przesteréi@d petnego otwarcia do petnego zamkia).

Przekroczenie granicznych parametréw pracy armahae spowodowéjej uszkodzenie,
co wyklucza odpowiedzialrsé producenta w zakresiekojmi.

4.4 INFORNACJA OGOLNA

Powyzsza dokumentacja techniczno ruchowa dotyczy wsiystktypow wyrobéw grupy 2000
przystosowanych pod negh (zasuw z rénym przyhczem) produkcji F. A. JAFAR SA tj.

-Zasuw me¢kkouszczelnionych kotnierzowych klinowyeeliwnych

-Zasuw me¢kkouszczelnionych z przygzem gwintowanym

-Zasuw me¢kkouszczelnionych kielichowych

-Zasuw me¢kkouszczelnionych kotnierzowych klinowyekliwnych do sieci gazowych

-Zasuw piegcieniowych klinowychzeliwnych

4.5 PRZEPISY B.H.P
Dla zasuw maj zastosowanie wytyczne i zaleceniatejw przepisach B.H.P. dotygz instalacji

rurociggoéw i urzdzen zainstalowanych w: stacjach wodggwych, sitowniach cieplnych, stacjach uzdatniania
wody, oczyszczalniacitiekdw, przepompowniach i innych obiektach orapmzdzenie w sprawie ogdinych
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przepisOw bezpiechstwa i higieny pracy (stosowanimdkéw ochrony kaczyn gérnychsrodkéw ochrony
konczyn dolnychgrodkéw ochrony gtowy i odzigy ochronnej) szczegélnie przy pracach w panéu na niskie
lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczenieregt niedopuszczalne.

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany iaytkowany zgodnie z powgzs DTR-kg producent udziela gwaranciji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie gavenyjnej.
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