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CoNoR~LNE

1. OPIS PRODUKTU

Zawory grzybkowe wykonywane sa w réznych wariantach, spetniaja role zaworéw zaporowych,
dtawiacych 1 zaporowo-zwrotnych. Zawory zaporowe stuza wytacznie do zamykania i otwierania
przeplywu, zawory dlawigce stuzg do regulacji przeplywu, za§ zawory zaporowo- zwrotne
spelniaja funkcje zaworéw zwrotnych zabezpieczajac instalacj¢ przed przeptywem wstecznym
czynnika 1 posiadaja dodatkowa mozliwos¢ zamknigcia przeplywu. Zawory zaporowo- zwrotne
r6éznig si¢ zewnetrznie od zawordow zaporowych tym, Ze posiadaja walcowe gladkie podtoczenie
potozone poza gwintem nakretki mocujacej kotko na trzpieniu.

ZawOr zaporowo-zwrotny ZawOr zaporowy

Podtoczenie
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Zawor zaporowy Fig.215A,C,E wykonanie 01
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Zawor zaporowy Fig.216A,C,E wykonanie 01
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Materiat kadtuba A C E
Wykonanie 00 01;04;71;91 | 02;05;72;92 03;13 01;04;71;,91 | 02;05;72;92 03;13 03;23;73;93
1 Kadtub EN - GJL250 EN — GJS400 — 18-LT CuSn5Zn5Pb5-C
JL1040 JS1025 CC491K
1.2 | Pierscien kadtuba X12Cr13 CuSn10-C X12Cr13 CuSn10-C CuSn5Zn5Pb5-C
1.4006 CC480K 1.4006 CC480K CC491K
2 Pokrywa EN - GJL250 EN — GJS400 — 18-LT CuSn5Zn5Pb5-C
JL1040 JS1025 CC491K
3 Grzyb X20Cr13 CuSnl10-C X20Cr13 CuSn10-C CuSn5Zn5Pb5-C
1.4021 CC480K 1.4021 CC480K CC491K
4 Trzpien X20Cr13 CuZn40Mn1,5 CuSnl10 X20Cr13 CuZn40Mn1,5 CuSnl10 CuZn35Ni
1.4021 -C 1.4021 -C
CC480K CC480K
5 Kétko reczne EN-GJS500-7
JS1050
6 Szczeliwo Grafit
Sruba z them 8.8 A2-70 8.8 A2-70
Szesciokatnym
Uszczelka Grafit + NiCr
9 Dtawik EN —GJL250 EN —GJS400 — 18-LT CuSn5Zn5Pb5-C
JL1040 JS1025 CC491K
10 | Sruba 5.8 + ocynk A2-70
mtoteczkowa
11 | Nakretka 8 + ocynk A2-70
12 | Pierscien | e X20Cr13 CuSnl10-C X20Cr13 CuSn10-C CuSn5Zn5Pb5-C
1.4021 CC480K 1.4021 CC480K CC491K
13 | Podktadka | - X6CrNiTi18- CuSné X6CrNiTi18- CuSn6 CuSné
zabezpieczajaca 10 10
1.4541 1.4541
14 | Wkretka | - X20Cr13 CuSn10-C X20Cr13 CuSn10-C CuSn5Zn5Pb5-C
1.4021 CC480K 1.4021 CC480K CC491K
Max. Temperatura 300°C 300°C 225°C 225°C 350°C 225°C 225°C 200°C
pracy
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Zawor zaporowo- zwrotny Fig.215A,C,E wykonanie 31

;
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Materiat kadtuba A C E
Wykonanie 31;41* 32;42% 33;43* 31;41* 32;42* 33;43* 33;43%;53;63*
1 Kadtub EN-GJL250 EN —GJS400 — 18-LT CuSn5Zn5Pb5-C
JL1040 JS1025 CC491K
1.2 | Pierscien kadtuba X12Cr13 CuSn10-C X12Cr13 CuSn10-C CuSn5Zn5Pb5-C
1.4006 CC480K 1.4006 CC480K CC491K
2 Pokrywa EN-GJL250 EN —GJS400 — 18-LT CuSn5Zn5Pb5-C
JL1040 JS1025 CC491K
3 Grzyb X20Cr13 CuSn10-C X20Cr13 CuSn10-C CuSn5Zn5Pb5-C
1.4021 CC480K 1.4021 CC480K CC491K
4 Trzpien X20Cr13 CuZn40Mn1,5 CuSn10 - X20Cr13 CuZn40Mn1,5 CuSn10 - CuZn35Ni
1.4021 C 1.4021 C
CC480K CC480K
5 Kétko reczne EN-GJS500-7
JS1050
6 Szczeliwo Grafit
7 Sruba z them 8.8 A2-70 8.8 A2-70
Szesciokatnym
8 Uszczelka Grafit + NiCr
9 Dtawik EN - GJL250 EN — GJS400 — 18-LT CuSn5Zn5Pb5-C
JL1040 151025 CC491K
10 | Sruba 5.8 + ocynk A2-70
mioteczkowa
11 Nakretka 8 + ocynk A2-70
12 Sprezyna X17CrNil6-2 CuSn6 X17CrNil6-2 CuSné CuSné
1.4057 1.4057
Max. Temperatura pracy 300°C 225°C 225°C 350°C 225°C 225°C 200°C
*Wykonanie bez sprezyny

Zawor zaporowy Fig.215F,|
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Materiat kadtuba F I

Wykonanie 01,04,31 09,10,40
1 Kadtub GP240GH 1.0619 G-XCrNiMo19-11-2  1.4408

DN15-50 X20Cr13  1.4021 DN15-50 X5CrNiMo17-12-2  1.4401
1,2 | Pierscien kadtuba
DN65-200 stellit DN65-200 napoina

2 Pokrywa GP240GH 1.0619 G-XCrNiMo19-11-2  1.4408
3 Trzpien X20Cr13 14021 X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571
4 Grzyb X20Cr13+QT 1.4021 X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571
5 Kétko reczne stal
6 Sruba dwustronna 24CrMo4 A4-70
7 Nakretka C35E A4
8 Uszczelka pokrywy Grafit+CrNist
9 Uszczelnienie dfawnicy Grafit
Max. temperatura 450°C 400°C

Zawory posiadaja trwale oznaczenie zgodne z wymaganiami normy PN-EN19. Oznakowanie

utatwia identyfikacj¢ techniczng 1 zawiera:

srednice nominalng DN (mm),

cisnienie nominalne PN (bar),

oznaczenie materiatu z ktorego wykonany jest kadtub 1 pokrywa,

strzalke¢ oznaczajaca kierunek przeplywu medium,

znak producenta wyrobu,

numer wytopu,

znak CE, dla zaworéw podlegajacych dyrektywie 2014/68/UE. Symbol CE dopiero od DN32

(. 1 N i/ A— AYE W
Nr materiaty Nrserii odlewu
OKIyw! OKIyw!
g
= Nrserii odlewu
kadivba
() ) — —
[ 1 [ ||
— DN40
43
L7 o«
8y, <
17[74 K 2
Nr materiah i §redni i
Cisnienie nominal I kagioba e U Sednlcanominglng b eieczefiina é Nr jednostki notyfikowanej
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2. WYMAGANIA OD PERSONELU OBSLUGUJACEGO

Personel skierowany do prac montazowych, konserwacyjnych i eksploatacyjnych powinien
posiada¢ kwalifikacje do wykonywania tych prac.

W przypadku zastosowania napgdow mechanicznych na zaworze nalezy przestrzegaé Instrukcji
eksploatacji napedow.

3. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Transport i przechowywanie powinien odbywaé si¢ w temperaturze —20° do 65°C, a zawory nalezy
zabezpieczy¢ przed dzialaniem sit zewngtrznych i zniszczeniem powtloki malarskiej. Powtoka
malarska ma na celu ochrone zawordéw przed korozja podczas transportu i sktadowania. Zawory
nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach wolnych od zanieczyszczen i zabezpieczonych przed
wpltywami atmosferycznymi. W pomieszczeniach wilgotnych nalezy stosowa¢ §rodek wysuszajacy
lub ogrzewanie aby zapobiec tworzeniu si¢ skroplin. Zawory nalezy transportowa¢ w taki sposob
by nie uszkodzi¢ kotka rgcznego oraz trzpienia zaworu.

A Niedopuszczalne jest mocowanie urzadzen dzwigowych za otwory przylaczeniowe.

4. FUNKCJA

Wykonania zawordéw z grzybem zaporowym stuzg do odcinania przeptywajacego czynnika,
wykonania z grzybem dlawigcym pozwalaja na regulacje przeplywu, za§ zaporowo-zwrotne
pozwala na pracg zaworu jako zawor zwrotny i jednoczesnie umozliwia w dowolnej chwili jego
zamkniecie.
Zakres zastosowania podano w karcie katalogowej. Czynnik roboczy powoduje nakaz lub zakaz
stosowania okreslonych materialow. Zawory zaprojektowano dla normalnych warunkow
uzytkowania. W przypadku warunkéw pracy przekraczajacych te wymagania, jak np. w
przypadku czynnikow agresywnych czy S$ciernych uzytkownik powinien zwréci¢ si¢ przed
ztozeniem zamdwienia z zapytaniem do producenta.

5.ZASTOSOWANIE
- przemyst
- cieptownictwo
- energetyka
- chtodnictwo 1 klimatyzacja
- instalacje wody przemystowej zimnej i goracej
- para wodna
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- instalacje spr¢zonego powietrza
- oleje przemystowe

- czynniki neutralne w stosunku do zastosowanych materiatéw - moga to by zaréwno gazy jak
1 ciecze grupy 11 2 wg rozporzadzenia WE nr 1272/2008 , wynikajace z praktyki stosowania.

- technologie przemystowe, cieplownictwo, chlodnictwo, klimatyzacja .

Czynnik roboczy powoduje nakaz lub zakaz stosowania okreslonych materiatow. Zawory
zaprojektowano dla normalnych warunkéw uzytkowania. W przypadku warunkoéw pracy
przekraczajacych te wymagania, jak np. w przypadku czynnikéw agresywnych czy $ciernych

uzytkownik powinien zwrdcic¢ si¢ przed zlozeniem zaméwienia z zapytaniem do producenta

Ci$nienie robocze nalezy dostosowa¢ do maksymalnej temperatury czynnika, zgodnie z ponizsza

tabela.
Wg EN 1092-2 Temperatura [° C]
Materiat PN | -10do 120 150 200 250 300 350
EN-GJL250 16 16 bar 14,4 bar | 12,8 bar | 11,2 bar 96bar | e
EN-GJS400-18 LT | 16 16 bar 15,5bar | 14,7 bar| 139 bar = 12,8 bar 11,2 bar
EN-GJS400-18 LT | 25 25 bar 24,3bar = 23 bar | 21,8 bar 20 bar 17,5 bar
Wg EN 1092-3 Temperatura [° C]
Materiat PN | -10do 120 150 200 220
CuSn5Zn5Ph5-C 6 6 bar 6,0bar | 5,0 bar 4,0 bar
CuSn5Zn5Pb5-C 10 16 bar 14,4 bar | 12,8 bar 11,2 bar
CuSn5Zn5Pb5-C 16 16 bar 15,5 bar | 14,7 bar 13,9 bar
Cisnienia przyjeto wg Temperatura [° C]
EN 1092-1
Materiat PN -20 <do <-10 -10 do 50 100 150 200 250 300 350 400
GP240GH 40 30 bar 40 bar 37,1bar | 352bar 33,3bar | 30,4 bar | 27,6 bar | 25,7 bar | 23,8 bar
Cisnienia przyjgto wg EN 1092-1 Temperatura [° C]
Materiat PN -60 < do <-10 -10 do 100 150 200 250 300 350 400
G-X5CrNiMo 19-11-2 40 40 bar 40 bar 36,3 bar | 33,7 bar 31,8 bar 29,7 bar | 28,5 bar 27,4 bar
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6. INSTALACJA

Przy montazu zaworow nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- przed montazem nalezy oceni¢ czy zawory nie zostaly uszkodzone w czasie transportu lub
przechowywania,

- nalezy upewnic¢ si¢, ze zastosowane zawory sg wlasciwe dla eksploatacyjnych parametréw i
mediéw w danej instalacji,

- zdjac zaslepki jezeli zawory sg w nie wyposazone,

zaslepka

- przy pracach spawalniczych nalezy zabezpieczy¢ zawory przed odpryskami, a uzyte
tworzywa przed nadmierng temperatura,
- przewody parowe nalezy poprowadzi¢ w taki sposob by zapobiec gromadzeniu si¢ wody;
aby zapobiec udarom wodnym nalezy zastosowac separator skroplin,

ﬁ zaworow nie wolno montowa¢ jako koncowy element rurociagu jesli temperatura
zaworu bedzie nizsza niz minus 10°C.

rurociag do ktorego montuje si¢ zawory nalezy tak ulozy¢ i zamontowa¢é, by kadlub
A zaworu nie przenosil momentow gnacych oraz nie byl rozciagany
polaczenia Srubowe na rurociagu nie moga wprowadza¢ dodatkowych naprezen
wytrzymalosciowych wynikajacych z nadmiernego ich dokrecenia, a rodzaj
materialow czeSci zlacznych musi by¢ dostosowany do parametrow roboczych
instalacji,
- podczas malowania rurociggu nalezy chroni¢ trzpien zaworu,

- zawory zaporowe moga by¢ montowane w dowolnym polozeniu, zalecane potozenie
zaworu kotkiem do gory,

- Zawory zaporowo-zwrotne (wersja ze sprezyng) moga by¢ montowane w dowolnym
potozeniu, natomiast zawory zaporowo-zwrotne (wersja bez sprezyny) moga byc
montowane tylko na rurociggach poziomych kétkiem do gory

Q nalezy zwraca¢ uwage na kierunek przeplywu czynnika, zaznaczony strzalka na

kadlubie, przy czym Kierunek przeplywu ustalony jest w zaworach Fig.215 i Fig.216
wedlug ponizszych zasad:
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Zawor Zawor zaporowo- Zawor
Zaporowy zwrotny i zawor dlawiacy |zaporowy
PN6 — PN25 PN6 — PN40 PN40
Pod grzyb |DN15—-DN150 |DN15 - DN300 DN15 - DN100
Nad grzyb | DN200 — DN300 | ------------------ DN125 — DN200
B s I e Y

/
Naptyw ha grzyb
/

\ 7
X /
Naptyw pod grzyb
Y,

podczas pracy zawordw gorace czesci zaworu, np. czesci kadtuba lub pokrywy moga
spowodowac oparzenie. Uzytkownik w razie potrzeby powinien umiesci¢ ostony izolacyjne
i tabliczki ostrzegawcze.

przed uruchomieniem instalacji, a w szczegdlnoSci po przeprowadzonych naprawach
nalezy przeptuka¢ system przewoddéw przy calkowicie otwartym zaworze, aby usunaé
szkodliwe dla powierzchni uszczelniajacych ciala state lub odpryski ze spawania,

zamontowanie filtra przed zaworem zwigksza pewno$¢ jego poprawnego
funkcjonowania.

zawory zostaly zaprojektowane do zastosowan niezaleznych od warunkéw zewnetrznych .
W przypadku gdy istnieje zagrozenie korozjg spowodowang warunkami zewnetrznymi
(pogoda, agresywne pary, gazy itp.) zaleca si¢ specjalng ochrong antykorozyjna lub
specjalne wykonanie zaworow.

Za prawidlowy dobor zaworu do przewodzonego czynnika i warunkéw pracy ,
rozmieszczenie i montaz odpowiedzialnos$¢ ponosi projektant instalacji, wykonawca
robot budowlanych i uzytkownik.

7. OBSLUGA

Podczas obstugi nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

proces wlaczenia lub wylaczenia z ruchu nalezy prowadzi¢ w sposob eliminujacy
wystepowanie naglych zmian temperatury i ciSnienia,
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- zawOr jest zamykany poprzez obrét w prawo, patrzac z gory na koétko (zgodnie z
kierunkiem zaznaczonym na kotku),

otwarte zamkniete

otwarcie nastepuje przy obrocie w lewo,

A uzycie dodatkowej dZwigni przy obrocie kolka jest zabronione,

- dzialanie zamontowanych zaworow mozna sprawdzi¢ poprzez wielokrotne otwieranie i
zamykanie. Jezeli wystapig nieszczelnosci na trzpieniu zaworu to w zaworach Fig.215, 216
(PN6 — PN25) nalezy dokreci¢ z umiarkowang sitg az do ustgpienia wycieku dwie nakretki
na $rubach dociskajacych szczeliwo przez dlawik, za$§ w zaworach zaporowych Fig.215
(PN40) docisk szczeliwa uzyskuje si¢ przez dokrecenie nakretki wspotpracujacej z gwintem
pokrywy, nakretka dociska szczeliwo dlawikiem.

_~Dokreci¢
Y\ nakretki

- przy konieczno$ci uzupelnienia szczeliwa, czynno$¢ ta nalezy dokonywaé przy braku
cisnienia w zaworze , schtodzonym medium., przy maksymalnie otwartym zaworze,
wowczas to bowiem nastgpuje calkowite odcigcie przestrzeni wewnetrznej zaworu: w
zaworach zaporowych przez profilowane zakonczenie grzyba we wspdlpracy z pokrywa,
a w zaworach zaporowo- zwrotnym z dolng powierzchnia pokrywy wspotpracuje
kolierzowe $ciecie trzpienia,
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- dla uzupeknienia szczeliwa nalezy w zaworach Fig.215 1 216 (PN6 — PN25) wykrecié
nakretki na srubach mloteczkowych, przesung¢ dtawik w strong kotka 1 uzupehnic¢ komore
dlawigcg pod tak uniesionym dlawikiem otwartym krazkiem szczeliwa, a nastgpnie
zacisng¢ ponownie pakiet szczeliwa. W zaworach zaporowych Fig.215 PN40 uzupelnia
si¢ szczeliwo po wykreceniu nakretki.

e

1.Podnies¢
dtawik~_

2. Uzupeic '}
szczeliwo—__

- zawory w ktorych wystepuje naptyw nad grzyb wyposazone sg w grzyb odcigzajacy jak na
rysunku ponizej. Krecac kotkiem rgcznym w lewo powodujemy podniesienie grzyba
odcigzajacego 1 wyrdwnanie cis$nienia przed i za zaworem. Po wyréwnaniu ci$nien mozna
otworzy¢ catkowicie zawor. Dzialanie grzyba odcigzajacego jest skuteczne tylko w
uktadach zamknigtych. W uktadzie otwartym, gdzie nie jest mozliwe wyréwnanie ci$nien
odcigzenie jest nieskuteczne. W takim przypadku nalezy rozwazy¢ wprowadzenie innych
rozwigzan konstrukcyjnych np. wprowadzajac obejscie.

/Grzyb odciazajacy

Grzyb zasadniczy

- Dopuszczalna rdéznica ci$nien jaka moze wystgpi¢ po obu stronach organu zamykajacego
(przy zamknietym zaworze) w zaworach w ktérych wystepuje napltyw pod grzyb jak w
tabeli ponizej.

PN Dopuszczalna rdéznica cisnien
[bar]
DN15-100 | DN125 | DN150 | DN200 | DN250 | DN300
6 6 6 6 6 6 6
16 16 16 16 14 9 6
25 25 25 21 14 9 6
40 40 33 21 14 9 6

dla zapewnienia bezpiecznej eksploatacji kazdy zawér, a szczegélnie ten ktory jest
rzadko uruchamiany powinien by¢ regularnie kontrolowany. Czestotliwos¢ kontroli
powinien ustali¢ uzytkownik.
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8. KONSERWACJA i NAPRAWA

Wszelkie czynno$ci konserwacyjne i naprawcze powinny by¢ wykonywane przez uprawniony
personel i1 przy stosowaniu odpowiednich narz¢dzi i1 oryginalnych cze$ci zamiennych. Przed
wymontowaniem kompletnego zaworu z rurociggu lub przed czynno$ciami konserwacyjnymi
nalezy wylaczy¢ z eksploatacji dany odcinek rurociggu. Przy pracach konserwacyjnych i
naprawczych nalezy:

- obnizy¢ ci$nienie do zera a temperatur¢ zaworu do temperatury otoczenia,
- stosowac ochrony osobiste stosownie do wystepujacego zagrozenia,

- po demontazu zaworu konieczna jest wymiana uszczelnienia, ktorym zawor potaczony jest
Z rurociggiem,
A nalezy zachowacé ostroznos¢ przy dotykaniu uszczelki znajdujgcej si¢ pomiedzy
kadlubem i pokrywa zaworu. Znajdujacy si¢ wewnatrz niej pasek ze stali nierdzewnej
moze spowodowac skaleczenie,

Uszczelka

- kazdorazowo po zdjeciu pokrywy zaworu nalezy oczy$ci¢ powierzchnie pod uszczelke i
zastosowac nowa uszczelke tego samego rodzaju co poprzednio zalozona,

- dokrecanie zlacz srubowych pokryw nalezy dokonywac¢ w stanie otwartym zaworu,

- $ruby nalezy dokreca¢ rownomiernie i na krzyz kluczem dynamometrycznym,
- momenty dociggajace srub
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Sruba Moment

M8 15-20 Nm
M10 35-40 Nm
M12 6570 Nm
M16 140 -150 Nm

- przy ponownym montazu zaworOw konieczne jest sprawdzenie funkcji zaworu oraz
szczelno$¢ wszystkich potaczen przed jego ponownym uruchomieniem. Prébe szczelnosci
nalezy przeprowadzi¢ woda pod ci$nieniem réwnym 1,5 x ci$nienie nominalne zaworu.

9. Przyczyny zaklocen eksploatacyjnych i ich usuwanie

- Podczas szukania przyczyn wadliwego dziatania armatury nalezy bezwzglednie przestrzegac
przepisOw bezpieczenstwa

Zaklécenie Ewentualna przyczyna Sposéb usunigcia
Brak przeptywu Armatura zamknigta Otworzy¢ armature

Zaslepki kotnierzy nie zostaty usunigte Usuna¢ zaslepki kotnierzy
Staby przeptyw Armatura nie otwarta wystarczajaco Otworzy¢ armature

Trudne sterowanie armaturg

Zanieczyszczony filtr
Zatkany uktad rurociggu

Suchy trzpien

Wyczysci¢ lub wymieni¢ sito
Sprawdzi¢ rurociag

Nasmarowac trzpien

Za mocno dokrgcone uszczelnienie dtawnicowe

Lekko poluzowa¢ nakretke mocujaca

diawik zachowujac szczelno$¢ dtawnicy

Nieszczelno$¢ na trzpieniu

Nieszczelnos¢ na gniezdzie

Zbyt luzny dtawik

Nieprawidlowe zamknigcie

Docisnagé dtawik do

e7ze7elnnéei

uzyskania

Uszkodzone gniazdo lub grzybek

W razie potrzeby dotozy¢ szczeliwa do
dtawnicy zachowujac szczegblng
ostroznos¢

Dokreci¢  kotko reczne nie uzywajac
narzedzi pomocniczych

Wymieni¢ armatur¢. Zwréci¢ si¢ do
dostawcy lub producenta

Zbyt duza réznica ci$nien

Zanieczyszczone medium ciatami statymi

Zastosowa¢ armatur¢ z  grzybkiem
odciazajacym. Sprawdzié czy
zamontowano armatur¢ zgodnie z

zaznaczonym na armaturze kierunkiem
przeptywu.

Wyczysci¢ armature. Zainstalowaé filtr
przed armatura.

Peknigcie kohnierza
przylaczeniowego

Sruby mocujace dokrecono nieréwnomiernie

Zamontowa¢ nowa armaturg
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10.Wylaczenie z eksploatacji
Po wylaczeniu z eksploatacji 1 zdemontowaniu zaworéw nie wolno wyrzuca¢ razem z
odpadami gospodarczymi. Zawory zbudowane sg z materiatéw podlegajacych odzyskowi.
W tym celu nalezy dostarczy¢ je do punktu recyklingu.

11.Warunki gwarancji

- ZETKAMA udziela gwarancji jako$ci zapewniajac poprawne funkcjonowanie swoich produktow,
pod warunkiem montazu zgodnie z instrukcja uzytkownika i eksploatacji zgodnej z warunkami
technicznymi oraz parametrami okre§lonymi w kartach katalogowych ZETKAMY. Termin
gwarancji wynosi 18 miesigcy od daty instalacji, nie dtuzej jednak niz 24 miesiagce od daty
sprzedazy.

- roszczeniom gwarancyjnym nie podlega montaz obcych czesSci oraz  zmiany konstrukcyjne
dokonane przez uzytkownika jak rowniez naturalne zuzycie.

- 0 wadach ukrytych wyrobu uzytkownik powinien poinformowa¢ ZETKAME natychmiast po
ich stwierdzeniu.
- reklamacja wymaga zachowania formy pisemnej.

Adres do korespondencji
ZETKAMA Sp. z o.0.
ul. 3 Majal2 57-410 Scinawka Srednia
Telefon (0048) (74) 8652100
Telefax (0048) (74) 8652101
Internet: http:// www.zetkama.com.pl
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