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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[r?,‘?‘l,‘] [n:-m] [an1m] Norma Standard CraHpapt
50 110 63 ZN-MB 02.FW.
80 128 90 ZN-MB 02.FW.
100 141 110 ZN-MB 02.FW.
150 171 160 ZN-MB 02.FW.
200 192 225 ZN-MB 02.FW.
200 200 225 ZN-MB 02.FW.
250 230 280 ZN-MB 02.FW.
250 250 280 ZN-MB 02.FW.
300 267 315 ZN-MB 02.FW.
400 294 400 ZN-MB 02.FW.
500 315 500 ZN-MB 02.FW.
600 340 630 ZN-MB 02.FW.
Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
OnaHuesble coegrHeHus n oteepctemsa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee nasnervie PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PASMEPbI ®JIAHLIEB: cm. pasgen «TexHuueckme ycroBus 1 oTrpy3kar, TexHnueckas ccbika «losiHble pa3mepbl GpraHueB cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMUCAHWUE U3JEJINA: cm. pa3pen «TexHuyeckme ycnoBma 1 oTrpy3Kay, TexHnyeckas ccbiika |



Transport i przechowywanie ksztattek z zeliwa sferoidalnego

W celu zapewnienia trwatosci powtok antykorozyjnych nalezy zwraca¢ uwage, aby:

nie zrzucac ksztattek z samochodu
zabezpieczy¢ ksztattki przed uderzaniem o siebie lub inne przedmioty (w trakcie transportu)

w trakcie przetadunkéw z uzyciem woézkéw widtowych nie dopuscic¢ do bezposredniego kontaktu widet z ksztattka, szczegdlnie
Z jej wewnetrzng powierzchnig

ksztattki dostarcza¢ na miejsce montazu bezposrednio przed wykonywaniem prac. Dtuzsze przechowywanie mozliwe jest tylko
w suchych magazynach. Zalecenie to jest szczegdlnie wazne dla ksztattek wewnatrz cementowanych.

na placu budowy sktadowac ksztattki na paletach drewnianych

Transportation and storage of iron cast fittings

For non-corrosion protection pay attention to the following details:

don't discard fittings from vehicle
prevent fittings from hitting each other or other objects (during transit)
in the course of handling with forklifts try to prevent direct contact with the shaped fork, particularly to the inner surface

deliver fittings to the installation area immediately before performing the work. Long-term storage is possible only in a dry warehouse
This recommendation is particularly important for fittings with cement cover inside

at the building site store fittings on wooden pallets

ﬂepeBo3Ka N XpaHeHne n3genum mns3 cc])epomp,aanoro 4yryHa

,U,J'IH obecneyeHuns COXpPaHHOCTA aHTI/IKOppOSI/IVIHOFO NOKpbITUA cneayet 06paTI/ITb BHMMaHWe Ha cieayuine aetanun:

He cO6pacbiBaTb U3LeNnsA C aBToMo6UNA
npefoxpaHATb U3aenva oT yaapoBs (Bo BpeMA NepeBO3KM)

BO BPEMA MOrpy3KM C UCMOMb30BaHVEM MOTPY3UMKOB HE AOMYyCKaTb HEMOCPEACTBEHHOIO KOHTAKTa BUI MOrPy34mKa C U3Aenmamy,
B 0COBEHHOCTM C UX BHYTPEHHEN MOBEPXHOCTbHIO.

n3penuna cnepgyet 4oCTaBNATb Ha MECTO MOHTaXa HenocpeaCcTBeHHO nepea Ha4yaloM BbINOIHEHUA pa60T. [inuTenbHoe xpaHeHne
A0NyCKaeTCA TOJIbKO Ha CKlafax, 3alnieHHbIX OT BHELWHero aTMOC(I)epHOFO Bo3gercTena. OcobeHHO pekomeHayeTcAa nonAa n3gennin
C LUEMEHTHbIM NOKPbITUEM BHYTPU.

Ha CTpOI/ITeﬂbHOIZ nouwagke CKnagmpoBaTb N3AeNNA Ha AepeBAHHbIX NanseTax

Potaczenia kotnierzowe « Flanged fittings - ®naHueBble coeAMHEHNA




