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Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w niraejs
dokumentacji techniczno-ruchowej zwalnia producematavszelkich zobowzan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg6ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest

Zasuwa koztowa piécieniowa kotnierzowa klinowa TYP 2117

-0 przelocie z zagbieniem pod klinem

-z klinem (organem zamykgjym przeptyw) z pigicieniami uszczelniggymi wykonanymi
z metali nigelaznych lub stali nierdzewnej

-Z wrzecionem wznoszym sk

- z uszczelnieniem trzpienia szczeliwem plecionyputdtawicowego

1.2 PRZEZNACZENIE

Zasuwy koztowe pidcieniowe kotnierzowe klinowe TYP 2117 przeznaczome do instalacji
przemystowych, grzewczych, powietrznych dla sulgtanpopochodnych oraz innych ptynéw obimiych
chemicznych. Mog by¢ wzywane w instalacjach nadziemnych i podziemnych fmnérach), obiektach
przemystowych zasadniczo w ruragach utaonych poziomo.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zasuwy koztowe pidcieniowe kotnierzowe klinowe z twardym uszczeln@nis przeznaczone do
transportu medium oraz innych ptynéw (uzgadniproducentem)

- temperaturze od -2CQ do +150C
- do 120C piekcienie bazowe
- do 150°C pieitienie stalowy
- zakres stosowanydiednic nominalnych (dymensji) DN40 —DN600[mm]
- max pedkas¢ przeptywu medium: - ciekle do 4[m/s]
- gazowe do 30[m/s]

-momenty napdowe na pocgku otwierania i na kécu zamykania podang ponizej:

DN [mm] 40 | 50| 65| 80 | 100| 125 150 200 25p 300 3%0 4p0 H00 600
Mmax [Nm] 55 80 100 200 300 400

-sterowanie armatyr w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania zasjsgy zgodny z ruchem
wskazéwek zegara (w prawo); na specjalne zamowieeiranek zamykania nie by odwrotny.
- kotnierze przydczeniowe wykonanegszgodnie z PN-EN 1092-2: 1999
o wymiarach odpowiednich dla przgych cinien nominalnych.

- dlugas¢ zabudowy zgodna z PN-EN 558: 2012 -szereq 4 2117
- wartdsci cisnienia nominalnego PN:

-1,0MPa

-1,6MPa

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

Zasuwy koztowe pigcieniowe kotnierzowe klinowe typ 2117 wytwarzaneRwA. , JAFAR"S.A. maj
przelot z zagibieniem w korpusie, trzpiewznosacy, uszczelnienie trzpienia typu dtawicowego uniesne w
pokrywie. Uszczelnienie trzpienia zapewnia zespgicmelniajcy oparty na systemie guiu szt. piefcieni
sznura. Zamkgekie zasuwy stanowi uszczelnienie metalowe §pienie wprasowane w klin i gniazdo korpusu)
z wymienry naketka trzpienia umieszczanw uchu klina. Gérna €¢ pokrywy to zespoét dtawicowy i koziot
zapewniajcy szczelnét gtowicy przesterowuacej przeptyw. Trzpig zasuwy to watek cylindryczny zakozony
gwintem trapezowym w dolnej e&i stanowgcej nagd natomiast goérny jego ksztait przystosowany jest d
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elementu sterggego. Pokrywa z korpusem potona jestsrubami pozwalajcymi uzyské jej szczelnéc.
Uszczelnienie ngidzy korpusem a pokrygstanowi ksztattowa uszczelka bezazbestowa. Wseystiwierzchnie
zeliwne wewntrzne i zewntrzne zasuwy pokrywane darbg poliwinylows. Trzpiea nagdzany jest ¢cznie

poprzez koétko ¢czne.

2.2 MATERIALY.

Wykaz materiatéw gytych do budowy zasuwy kozlowych pdeireniowych klinowych podano w tabel

Lp. |Nazwa czsci Materiat Norma
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 400-15, )
1 Korpus EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 400-15, )
2 Pokrywa EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
) Zeliwo sferoidalne EN-GJS 400-15, )
3 Klin EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
. Zeliwo sferoidalne EN-GJS 400-15, )
4 Koziot EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
) ) Zeliwo sferoidalne EN-GJS 400-15, )
5 Tuleja gwintowana EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
. Zeliwo sferoidalne EN-GJS 400-15, )
6 Dtawik EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
7 Podkiadka trzpienia Br PN-EN 1982:2010
8 Trzpien Stal 1.4021 PN-EN 10088-1: 2014
9 Kotko reczne Zeliwo szare EN-GJS 250 PN-EN 1561: 2012
10 Pieécien uszczelniajcy | Stal 1.4021 PN-EN 10088-1: 2014
Uszczelka pokrywy Uszczelka bezazbestowa Grafit- [wg WT producenta
11 DN40-DN300; AF300 — DN350-
DN600
12 Uszczelnienie Szczeliwo grafit DN40-DN300: wg WT producenta
PTFE + Grafit DN350 DN600
13 Sruba Stal 1.0038 — DN40-DN300: Fe/ZnbPN-EN 1SO 4017:2011
— DN350-DN600
14 | Nakretka Stal 1.0038 — DN40-DN300: Fe/Znq PN-EN ISO 4032:2013
¢ — DN350-DN600
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2.3 WYMIARY

T T
DN | PN L H/H1
[mm]| [bar]
40 140 = 244/295
50 150 = 255/315
65 170 = 277/352
80 180 = 303/398
100 190 = 340/465
125 | 200 @ 387/527
150 g 210 = 454/624
200 | 2 | 230 @ 538/755
250 % | 250 @ 629/898
300 270 | 730/1050
350 290 | 1280/1650
400 310 | 1410/1830
500 350 | 1720/2550
600 390 | 1990/2615

9
7
.
4
8
13
14
6
12
2
11
1
3
10
z
5 o
L
d D pN16 K PN16
PN16 (PN10) (PN10) (PN10)
[mm]
84 150 110 19 3
99 165 125 19 3
118 185 145 19 3
132 200 160 19 3
156 220 180 19 3
184 250 210 19 3
211 285 240 19 3
266 340 295 20 3
319 405 (395) | 355(350) | 22 | 3
370 460 (445) | 410 (400) | 25 | 4
429 520 (505) | 470 (460) | 27 @ 4
480 580 (565) | 525(515) | 28 @ 4
609 (582) | 715 (670) 650 (620) @ 32 @ 4
720 (682) | 840(780) 770(725) 36 | 5

PN16 (PN10)

19
19
19
19
19
19
23
23

28 (23

28 (23

28 (23

31(28

34(28

37 (31

—_ = ===
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Dk LH gwint
[mm]

160 Tr12X3
160 Tr12X3
160 Trl6X4
160 Trl6X4
200 Tr20X4
200 Tr20X4
200 Tr22X5
250 Tr22X5
250 Tr26X5
320 Tr28X5
320 Tr32X6
320 Tr32X6
630 Tr40X6
630 Tr40X6
12-2015

Masa

[kel
12
14,8
18,5
21,2
31
43,6
53,7
82,5
105
152
225
330
430
668
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2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002

PN-EN 1074-2: 2002

PN-EN 1171: 2007
PN-89/H-02650
PN-EN 1092-2: 1999

PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012

PN-EN 558: 2012

PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1561: 2012
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012

PN-EN 10088-1: 2014
PN-74/H-84032
PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-ISO 965-1: 2001

PN-ISO 2903: 1996
PN-EN ISO 4762: 2006
PN-EN 10204: 2006
PN-ISO 1629: 2005

PN-EN ISO 1872-1: 2000

PN-EN ISO 1873-1: 2000

PN-EN ISO 1874-1: 2010

PN-EN ISO 12944-5: 2009

Armatura wodegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogolne.
Armatura wodegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Armatura zaporowa.
Armatura przemystowa. Zasuelwne
Armatura i ruragji. Cisnienia i temperatury.
Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze olggte do rur,
armatury, 4cznikdw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.
Armatura przemystowa. Znakowanisadury metalowej
Armatura przemystowa. Badammatury. Badania énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgekiowe.
Armatura przemystowa. Diégjo zabudowy armatury metalowej prostej
i katowej do rurocigdéw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN iklas
Definicja i dobér DN /wymiaraminalnego/
Odlewnictwo. Warunki technictiostawy. Postanowienia ogélne.
Odlewnictwdeliwo szare.
Odlewnictwdeliwo sferoidalne.
Odlewnictwo. Badanie chropoveitpowierzchni za pomac
wzorcow wzrokowo-dotykowych.
Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj
Stal sprynowa. Gatunki.
Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.
Miedi stopy miedzi. Odkuwki..
Gwinty metryczne 1SO ogoélnegpepnaczenia. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.
Gwinty trapezowe metryczne ISQefancje.
Sruby z tbem walcowym z gniazdem $ei@katnym.
Wyroby metalowe. Rodzaje dokuthwerkontroli.
Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.
Tworzywa sztuczne. PolietyldPE) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfila;ji.
Tworzywa sztuczne. Poliptepy (PP) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfila;ji.
Tworzywa sztuczne. Poliami¢igA) do formowania i wyttaczania.
Oznaczenie i podstawy klasyfikaciji.
Farby i lakiery. Ochronaegr korozy konstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgreiae

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodocigowa naley do armatury przemystowej oktenego przeznaczenia, dlatego

w zamdéwieniu naley podawa:

- numer katalogowy (réwnoznaczny z dtdgia budowy),
- przeznaczenie, np. do instalacji wodgowych,

poza tym

- érednie; nominalry - w/g PN-EN 1SO 6708: 1998

- cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650

- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1561: 2012 RMN-EN 1563: 2012
- max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H — 02650.
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2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Zasuwy koztowe pigcieniowe kotnierzowe TYP 21173 dbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-2:
2002 (Armatura wodoggowa. Wymaganiaaytkowe i badania sprawdzage. Armatura zaporowa) oraz PN-EN
12266-1: 2012 (Armatura przemystowa. Badania arrgat&®robie szczelrioi poddawanesswszystkie zasuwy
(100%) Sprawdzana jest szczelhi@ewrgtrzna korpusu i szczelddzamknecia.

2.7 ZNAKOWANIE
Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PNi1BN2005, PN-EN-1171: 2007.

Korpusy zasuw posiadapznaczenie umieszczone na przedniej i tydoignie komory korpusu, ktore
obejmuje naspujace dane:
- rodzaj zasuwy (okény numerem normy na wyréb)
- $rednica nominalna
- cBnienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszag tabliczke identyfikacyjry zawierajca
nastpujace dane: - hazwa i znak firmy
- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelfie
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma zasowanie)

- typ wyrobu.
3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT

3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnigeliwne wewtrzne i zewgtrzne zabezpieczagsiarbg poliwinylows szas.
Grubai¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. Lo
Przygotowanie powierzchni odlewéw do nanoszeniatgkivpoliwinylowej zgodnie z dokumentagcjechniczg i
normg PN-EN ISO 12944-5: 2009.
Sruby fczace korpus z pokrywwykonane s jako nierdzewne w gat. 1.4301, lub Fe/Zn5 (stgh&owana).

3.2 PAKOWANIE

Zasuwy pakowanegna EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone temngakwym kapturem.

3.3 MAGAZYNOWANIE

Zasuwy naley przechowywa w pomieszczeniach krytych.
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3.4 TRANSPORT

Zasuwy nalgy transportowé krytymi srodkami transportu.
Podczas transportu #adnym wypadku nie nalg wiesza armatury za elementy stegog wyrobem

Zaleca s} stosowanie zawiesidaowych jak na powsszym schemacie
podczas transportu i moataod DN50-DN600
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4 MONTAZ | INSTALACJA

4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Zasuwy koziowe pidgcieniowe kotnierzowe TYP 211iog by¢ zabudowane w rurcggach
podziemnych lub nadziemnych na instalacjach piombwyub poziomych. Wymienione wyrobyas
przystosowane do moria pomedzy kotnierze ruroggu, ktérych wymiary odpowiadajkotnierzom zasuw.
Podczas monta naley zwréck uwag, by wykonywana instalacja nie nas#a armatury (zasuwy) na
napezenia zginajce lub rozcigajgce wynikajce z obcizenia ich mas nie podpartego ruragju. Zaleca si
wykonanie czynnéci montaowych z uwzgidnieniem kompensaciji ruragju od temperatury i émienia. Zasuwa
zmontowana i wyregulowana przez producenta jesbvgmtdo montau na instalacji. Jakiekolwiek prace
Zwigzane z demontam elementdéw zasuwy mpgpowodowa utrat jej szczelnéci.

4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury nalbey sprawdzi dokumentag techniczno-handlow tj.
zastosowanie dla mediow i parametry pracy ragiciwv ktérym ma b§ zamontowana z danymi deklarowanymi
przez producenta. ikda zmiana warunkéw eksploatacji wymaga konsulapjioducentem armatury.

Przed przysgpieniem do montar naley usuré zalepienia przelotu gtdwnego, sprawélzstan
powierzchni wewgtrznych zasuwy i w razie potrzeby doktadnie przémgpds.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobnie instalowat na rurociagu.

Sposob wykonania pg#zenia zasuwy i schemat misvych potazen przedstawia poaszy rysunek:

Zalecany

Dopuszczalny

—h
|

T 1T

1.-zasuwa, 2.-naktka, 3.-uszczelka, 4.-kotnierz rurggu, 5.-podktadka, &Gruba montaowa
4.3 EKSPLOATACJA

Zasuwe nalery eksploatowa zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinapej tzn. w pozycji
.catkowicie otwarty” lub ,catkowicie zamkgrty”. Pozostawienie zasuwy w pozycji niepeinego otisa mae
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spowodowad uszkodzenie uszczelnienia. Celem zapewnienia pelpewndci eksploatacyjnej, zalecaesi
zasuwy okresowo (raz do roku) przesteréad petnego otwarcia do petnego zamgkia).

Przekroczenie granicznych parametréw pracy armatumse spowodowé jej uszkodzenie, co wyklucza
odpowiedzialné¢ producenta w zakresiekojmi.

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla zasuw koztowych piécieniowych kotnierzowych majzastosowanie wytyczne i zaleceniatejw
przepisach B.H.P. dotygze instalacji rurogigéw i uradzer zainstalowanych w: stacjach wodggwych,
sitowniach cieplnych, stacjach uzdatniania wodygyseczalniacKciekdw, przepompowniach i innych obiektach
oraz rozporzdzenie w sprawie ogolnych przepiséw bezpiéskga i higieny pracy (stosowanigodkow
ochrony kdiczyn gérnych,srodkéw ochrony kaczyn dolnych,srodkéw ochrony gtowy i odzigy ochronnej)
szczegolnie przy pracach w nzeaiu na niskie lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczenierast niedopuszczalne.

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyrob zmontowany i aytkowany zgodnie z powsgzs DTR-kg producent udziela gwarancji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie cavenyjnej.
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