HM HUTA MALAPANEW -
it GRUPA GWARANT

ZASUWA KWASOODPORNA KLINOWA  Nr katalogowy

PN 16 pyASKA KOENIERZOWA Z TRZPIENIEM 122
WZNOSZONYM 122WM
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Zastosowanie 122 PN16

Zasuwy stosowanearzede wszystkim w instalacjach do przesylu agreggh chemicznie mediéw.
Zasuwy mog by¢ instalowane na ruragjach poziomych i pionowych w pozycji siogj i lezacej.
Zasuwy g§ wykonane jako ptaskie z kotnierzami prayzeniowymi. Elementy uszczelnaap zamknicia

sa wykonane w materiale rodzimym kadtuba i klina. @&g wykonuje st standardowo z kotkiem
recznym. Na zyczenie Zamawiagego, zasuwy mag by¢ przystosowane do negu
elektromechanicznego, przektadni mechanicznej, dika zdalnego sterowania lub dostarczone z
przektadna, lub z napdem firm: AUMA, CHEMAR, ROTORK, BERNARD, MODACT, RGADA lub

z innym wykonaniem uzgodnionym z Zamaw@jm.

Czynnik roboczy

Zasuwy przeznaczone slo odcinania przeptywu kwasu azotowego, bornegsfofowego, mastowego,
winowego, cytrynowego, szczawiowego oraz do ‘tugdéwroztworow soli w zakresie ten
warunkowanych odpordoia chemiczi uzytych materiatdbw do budowy zasuw, azakorzeptywu wody
morskiej (wykonanie WM), Stosowanie zasuw do innychynnikbw powinno b§ uzgodnione z
producentem. Kierunek przeptywu jest dowolny. Terapga medidow do max. 150 °C. Na specjalne
zamowienie mgliwe jest dostosowanie zasuw do innych mediow apeetrow pracy (Zatznik 3 i 4).

Zakres stosowania

Sred. Nom| Cisn. nomin Cisnienie prébne Maksymalnesoienie robocze przy temperaturze czynnlka
Wykonanief N kadiuba| zamkatia | 244K | SLLK [ 373K [ 423K [ 473K [ 523K
-29°C* | 38°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C
mm MPa
standard| 50-400 1,6 2,4 1,8 &
morskie | 50—40p 16 | 24 | 20 | ~° | 16| 148 130 112 10
*) wykonanie dla temperatur < -29°C tylko na spéogazamowienie.
Materiaty
kadtub, klin, pokrywa GX5CrNi 19-10 wg PN-EN 10293 | GX5CrNi 19-10 wg DIN-EN 10213 *)
trzpien X10CrNi 18-8 wg PN-EN 10088-1 *)| X10CrNil18-8 wg DIN-EN 10088 *)
siedlisko kadtuba / klina wykonane w rodzimym nnigtie
tuleja gwintowana X12Cr13 wg PN-EN 10088-1 X12Cr13 wg DIN-EN 10088
GJS-500-7 wg PN-EN 1563 GJS-500-7 wg DIN-EN 1563
elementy ziczne stal kwasoodporna o ollmnych wtasnéciach mechanicznych (KV= min 27J)
uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub PTFE dla t < 4GB0
szczeliwo dtawnicy bezazbestowe — grafit rozgony lub PTFE dla t < 150C
*) Stosowanie innych materiatdbw wg 4egnika 3.
Przytacza

Wymiary przyhczeniowe kotnierzy kadtuba oraz owiercenie wg PN-EO0B2-1 na PN 16. Dilugod

budowy wg PN-EN 558 — szereg 14, (DIN 3202 — F4dwierzchnie uszczelnigge kotnierzy
wykonywane § z przylg wg PN-EN 1092-1 lub inpwg wymaga Zamawiajcego. Inny sposob
wykonania jest mdiwy po uprzednim uzgodnieniu z producentem.

Szczelno $¢ zamkni ecia zasuwy

W wykonaniu standardowym (fig. 122) klasa szcz&hazamkngcia C, dla wykonania morskiego
(fig. 122WM) klasa B wg PN-EN 12266-1.

Na specjalne zamowienie zasuwazaby wykonana w wyszych klasach szczelém zamkngcia.
Wymagania i badania

Zasuwy spetniaj wymagania norm: PN-EN 12266-1 i PN-W-74017. Zaswygodne z dyrektyw
2014/68/UE (PED) i g oznaczane znakiem CE oraz «ibj certyfikatem PED zgodnie z tyrektywa.
Zasuwy g objete atestem higienicznym PZH.

Zasuwy w wykonaniu morskim maglopuszczenie do odbioru przez Towarzystwo Klasgijne PRS.

Dla zasuw wystawianeaysDeklaracja zgodri@i i Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204, oraz 3.2. w
przypadku odbioru w obecka ww. Towarzystwa Klasyfikacyjnego.

Sposb6b zamawiania

W zaméwieniu natey pod& nastpujace parametry:
nr katalogowy zasuwy (figura)

srednie; nominalry

cisnienie robocze czynnika

temperatug i rodzaj przeptywajcego czynnika
stezenie czynnika roboczego

producenta naglu elektromechanicznego
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